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Handbuch VIPA System 200V Uber dieses Handbuch

Uber dieses Handbuch

Uberblick

Das Handbuch beschreibt das Interbus Slave Modul IM 253IBS aus dem
System 200V von VIPA. Hier finden Sie alle Informationen, die fir
Inbetriebnahme und Betrieb erforderlich sind.

Teil 1: Grundlagen und Montage

Kernthema dieses Kapitels ist die Vorstellung des System 200V von VIPA.
Hier finden Sie alle Informationen, die fir den Aufbau und die Verdrahtung
einer Steuerung aus den Komponenten des System 200V erforderlich sind.

Neben den Abmessungen sind hier auch die allgemeinen technischen
Daten des System 200V aufgefuhrt.

Teil 2: Hardwarebeschreibung

Hier wird ndher auf die Hardware-Komponenten des IM 253-11B00
eingegangen.
Die Technischen Daten finden Sie am Ende des Kapitels.

Teil 3; Einsatz IM 253IBS

In diesem Kapitel erhalten Sie alle Informationen, die zur Anbindung lhrer
System 200V Peripherie an Interbus erforderlich sind.

Nach den Interbus-Grundlagen folgt die Beschreibung vom Einsatz im
Interbus und die Inbetriebnahme des IM 253IBS.

HB97D - IM - RD_253-1IB00 - Rev. 12/44 1



Uber dieses Handbuch

Handbuch VIPA System 200V

Zielsetzung und
Inhalt

Zielgruppe

Aufbau des
Handbuchs

Orientierung im
Dokument

Verflgbarkeit

Piktogramme
Signalworter

Das Handbuch beschreibt die Interbus Slave Modul IM 253IBS aus dem
System 200V von VIPA. Beschrieben wird Aufbau, Projektierung und
Anwendung.

Dieses Handbuch ist Bestandteil des Dokumentationspakets

mit der Best.-Nr.: HB97D_IM und guiltig fiir:

Produkt Best.-Nr. ab Stand:
HW
IM 253IBS VIPA 253-11B00 01

Das Handbuch ist geschrieben fir Anwender mit Grundkenntnissen in der
Automatisierungstechnik.

Das Handbuch ist in Kapitel gegliedert. Jedes Kapitel beschreibt eine
abgeschlossene Thematik.

Als Orientierungshilfe stehen im Handbuch zur Verfiigung:
» Gesamt-Inhaltsverzeichnis am Anfang des Handbuchs
+ Ubersicht der beschriebenen Themen am Anfang jedes Kapitels

Das Handbuch ist verfugbar in:
e gedruckter Form auf Papier
* in elektronischer Form als PDF-Datei (Adobe Acrobat Reader)

Besonders wichtige Textteile sind mit folgenden Piktogrammen und
Signalworten ausgezeichnet:

Gefahr!
Unmittelbar drohende oder mégliche Gefahr.
Personenschaden sind maglich.

Achtung!
Bei Nichtbefolgen sind Sachschaden mdglich.

Hinweis!
Zusétzliche Informationen und nutzliche Tipps

HB97D - IM - RD_253-11B00 - Rev. 12/44
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Sicherheitshinweise

Bestimmungs-
gemale
Verwendung

Dokumentation

Entsorgung

Der IM 253IBS ist konstruiert und gefertigt fr:

» alle VIPA System-200V-Komponenten

» Kommunikation und Prozesskontrolle

» Allgemeine Steuerungs- und Automatisierungsaufgaben
* den industriellen Einsatz

» den Betrieb innerhalb der in den technischen Daten spezifizierten
Umgebungsbedingungen

« den Einbau in einen Schaltschrank

Gefahr!
Das Gerat ist nicht zugelassen fir den Einsatz
* in explosionsgefahrdeten Umgebungen (EX-Zone)

Handbuch zugénglich machen fur alle Mitarbeiter in
* Projektierung

* Installation

* Inbetriebnahme

» Betrieb

Vor Inbetriebnahme und Betrieb der in diesem Handbuch
beschriebenen Komponenten unbedingt beachten:

+ Hardware-Anderungen am Automatisierungssystem nur im spannungs-
losen Zustand vornehmen!

« Anschluss und Hardware-Anderung nur durch ausgebildetes Elektro-
Fachpersonal

» Nationale Vorschriften und Richtlinien im jeweiligen Verwenderland
beachten und einhalten (Installation, SchutzmalRhahmen, EMV ...)

Zur Entsorgung des Gerats nationale Vorschriften beachten!

HB97D - IM - RD_253-1IB00 - Rev. 12/44 3
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Handbuch VIPA System 200V Teil 1 Grundlagen und Montage

Teil 1

Ubersicht

Inhalt

Grundlagen und Montage

Kernthema dieses Kapitels ist die Vorstellung des System 200V von VIPA.
Hier finden Sie alle Informationen, die fir den Aufbau und die Verdrahtung
einer Steuerung aus den Komponenten des System 200V erforderlich sind.

Neben den Abmessungen sind hier auch die allgemeinen technischen
Daten des System 200V aufgefuhrt.

Thema Seite
Teil 1 Grundlagen und Montage .........couviiiiieeeiiiiiiiee e 1-1
Sicherheitshinweis flr den BeNUIZEr..............cocooeviiiiiiiiicicee 1-2
SYStEMVOISIEHUNG ... e 1-3
ADMESSUNGEN ...t e e e e ettt a e e e e eaeeennees 1-5
(0] g1 2= To [PPSO UOPPTTRPPPIN 1-7
Demontage und Modultausch..............ouuiiiiiiiiii e 1-11
VErdraltung ......ie e 1-12
AufbaurichtlinieN..........i 1-14
Allgemeing Daten ...........uuiiii i 1-17
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Sicherheitshinweis flir den Benutzer

Handhabung
elektrostatisch
geféahrdeter
Baugruppen

Versenden von
Baugruppen

Messen und Andern
von elektrostatisch
gefahrdeten Bau-

gruppen

VIPA-Baugruppen sind mit hochintegrierten Bauelementen in MOS-Technik
bestlickt. Diese Bauelemente sind hoch empfindlich gegentber Uber-
spannungen, die z.B. bei elektrostatischer Entladung entstehen.

Zur Kennzeichnung dieser gefahrdeten Baugruppen wird nachfolgendes
Symbol verwendet:

Das Symbol befindet sich auf Baugruppen, Baugruppentrdgern oder auf
Verpackungen und weist so auf elektrostatisch gefdhrdete Baugruppen hin.

Elektrostatisch gefahrdete Baugruppen kénnen durch Energien und Span-
nungen zerstort werden, die weit unterhalb der Wahrnehmungsgrenze des
Menschen liegen. Hantiert eine Person, die nicht elektrisch entladen ist, mit
elektrostatisch gefdhrdeten Baugruppen, kénnen Spannungen auftreten
und zur Beschéadigung von Bauelementen fuhren und so die Funktions-
weise der Baugruppen beeintrachtigen oder die Baugruppe unbrauchbar
machen. Auf diese Weise beschadigte Baugruppen werden in den
wenigsten Fallen sofort als fehlerhaft erkannt. Der Fehler kann sich erst
nach langerem Betrieb einstellen.

Durch statische Entladung beschéadigte Bauelemente kdénnen bei Tem-
peraturdnderungen, Erschiitterungen oder Lastwechseln zeitweilige Fehler
zeigen.

Nur durch konsequente Anwendung von Schutzeinrichtungen und ver-
antwortungsbewusste Beachtung der Handhabungsregeln lassen sich
Funktionsstorungen und Ausfélle an elektrostatisch geféahrdeten Baugrup-
pen wirksam vermeiden.

Verwenden Sie fur den Versand immer die Originalverpackung.

Bei Messungen an elektrostatisch gefahrdeten Baugruppen sind folgende
Dinge zu beachten:

» Potentialfreie Messgerate sind kurzzeitig zu entladen.
* Verwendete Messgerate sind zu erden.

Bei Anderungen an elektrostatisch gefahrdeten Baugruppen ist darauf zu
achten, dass ein geerdeter Létkolben verwendet wird.

Achtung!

Bei Arbeiten mit und an elektrostatisch gefahrdeten Baugruppen ist auf
ausreichende Erdung des Menschen und der Arbeitsmittel zu achten.

1-2
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Handbuch VIPA System 200V Teil 1 Grundlagen und Montage

Systemvorstellung

Ubersicht Das System 200V ist ein modular aufgebautes Automatisierungssystem fir
die Montage auf einer 35mm Profilschiene. Mittels der Peripherie-Module in
4-, 8- und 16-Kanalausfuhrung kénnen Sie dieses System passgenau an
Ihre Automatisierungsaufgaben adaptieren.
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Komponenten Das System 200V besteht aus folgenden Komponenten:

» Kopfmodule wie CPU und Buskoppler

» Peripheriemodule wie I/O-, Funktions- und Kommunikationsmodule
* Netzteile

» Erweiterungsmodule

Kopfmodule Beim Kopfmodul sind CPU bzw. Bus-
Interface und DC 24V Spannungsversor-
gung in ein Gehause integriert.

IM 253DP
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Die einzelnen Module werden direkt auf
eine 35mm-Profilschiene montiert und

Peripheriemodule

g Uber_ Bgsverbinder, die vorher in die
_— E;E Profilschiene eingelegt werden, an das
ek = Kopfmodul gekoppelt.

3;5 E Q%E : D_ie meisten Periphgriemodule be;itzen
fbom [oen einen 10- bzw. 18poligen Steckverbinder.
B - E%E Uber diesen Steckverbinder werden
2ol o= Signal- und Versorgungsleitungen mit den

M sl Modulen verbunden.
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Handbuch VIPA System 200V

Netzteile

Erweiterungs-
module

Aufbau/MalRRe

Montage
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Profilschiene 35mm

MalRe Grundgehause:

Die DC 24V Spannungsversorgung kann
im System 200V entweder extern oder
Uber eigens hierflr entwickelte Netzteile
erfolgen.

Das Netzteil kann zusammen mit dem
System 200V Modulen auf die Profil-
schiene montiert werden. Es besitzt keine
Verbindung zum Rickwandbus.

Die Erweiterungsmodule sind unter
anderem Ergénzungs-Module fir 2- oder
3-Draht Installation.

Die Module haben keine Verbindung zum
Rickwandbus.

1fach breit: (HXxBXT) in mm: 76x25,4x74 in Zoll: 3x1x3
2fach breit: (HxBXT) in mm: 76x50,8x74 in Zoll: 3x2x3
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Bitte beachten Sie, dass Sie Kopfmodule nur auf Steckplatz 2 bzw. 1 und 2
(wenn doppelt breit) stecken durfen.

[1] | Kopfmodul

[4] |Fuhrungsleisten

@7 (doppelt breit)
| [2] |Kopfmodul
(einfach breit)
[ﬂ [3] |Peripheriemodule
\ 4

2
-,  Hinweis
Angaben zur maximalen Anzahl
steckbarer Module und zum
maximalen Strom am Ruck-
4 wandbus finden Sie in den
"Technischen Daten" des ent-
' . Sprechenden Kopfmoduls.

Bitte montieren Sie Module mit

%3 hoher Stromaufnahme direkt ne-

ben das Kopfmodul.
lle

Clack
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Handbuch VIPA System 200V Teil 1 Grundlagen und Montage

Abmessungen

Mafle 1fach breit (HXBXT) in mm: 76 x 25,4 x 74
Grundgehause 2fach breit (HxBXT) in mm: 76 x 50,8 x 74

Montagemale

—60mm ——— ¢ 80mm ——”

AMnny

Mafle montiert und
verdrahtet

Ein- / Ausgabe- e 85mm
module

i
NN
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Funktionsmodule/ 89 mm
Erweiterungsmodule 85 mm
11 mm 7
f
- |
_
1 | [
%
7
7
CPUs (hier mit e otmm ]

VIPA EasyConn) 85 mm

11 mm |

NN

&\\\\\\\\\\%

76 mm

e—— 65mm

125 mm
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Handbuch VIPA System 200V Teil 1 Grundlagen und Montage

Montage

Allgemein

Profilschiene

Busverbinder

Die einzelnen Module werden direkt auf eine 35mm-Profilschiene montiert
und Uber Rickwandbus-Verbinder verbunden. Vor der Montage ist der
Ruckwandbus-Verbinder in die Profilschiene einzulegen.

Fur die Montage kdnnen Sie folgende 35mm-Profilschienen verwenden:

k- 4
Hﬂmm*} (727mm*ﬂ
Bestellnummer Bezeichnung Beschreibung
290-1AF00 35mme-Profilschiene Lange 2000mm, Hohe 15mm
290-1AF30 35mm-Profilschiene Lange 530mm, Hohe 15mm

Fir die Kommunikation der Module untereinander wird beim System 200V
ein Ruckwandbus-Verbinder eingesetzt. Die Rickwandbusverbinder sind
isoliert und bei VIPA in 1-, 2-, 4- oder 8facher Breite erhaltlich.

Nachfolgend sehen Sie einen 1fach und einen 4fach Busverbinder:

Der Busverbinder wird in die Profilschiene eingelegt, bis dieser sicher
einrastet, so dass die Bus-Anschlisse aus der Profilschiene her-
ausschauen.

Bestellnummer Bezeichnung Beschreibung
290-0AA10 Busverbinder 1fach
290-0AA20 Busverbinder 2fach
290-0AA40 Busverbinder 4fach
290-0AA80 Busverbinder 8fach

HB97D - IM - RD_253-11B00 - Rev. 12/44 1-7




Teil 1 Grundlagen und Montage Handbuch VIPA System 200V

Montage auf Die nachfolgende Skizze zeigt einen 4fach-Busverbinder in einer Profil-
Profilschiene schiene und die Steckplatze fur die Module.

Die einzelnen Modulsteckplatze sind durch Fiihrungsleisten abgegrenzt.

[1] Kopfmodul (doppelt breit)
[2] Kopfmodul (einfach breit)
[3] Peripheriemodule

[4] Fdhrungsleisten
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Montage unter » Verwenden Sie mdglichst lange Busverbinder.

Bertcksichtigung

der Stromaufnahme Ordnen Sie Module mit hohem Stromverbrauch direkt rechts neben

Ihrem Kopfmodul an. Im Service-Bereich von www.vipa.com finden Sie
alle Stromaufnahmen des System 200V in einer Liste zusammen-
gefasst.
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Montagemaglich-
keiten

waagrechter Aufbau senkrechter Beachten Sie bitte die hierbei zuldssigen Umgebungs-
E Aufbau temperaturen:
=)

IR « waagrechter Aufbau: von 0 bis 60°C
gesssssssssny|  senkrechter Aufbau: von O bis 40°C
» liegender Aufbau:  von O bis 40°C

-------- Der waagrechte Aufbau beginnt immer links mit einem
EECCECEaan Kopfmodul. Rechts daneben sind die Peripherie-Module
= | zu stecken.
Es durfen bis zu 32 Peripherie-Module gesteckt werden.
= = [ ]

Bitte bei der Montage beachten!

» Schalten Sie die Stromversorgung aus bevor Sie
Module stecken bzw. abziehen!

+ Halten Sie ab der Mitte der Profilschiene nach oben
einen Montageabstand von mindestens 80mm und
nach unten von 60mm ein.

80 mm

60 mm

AT i)ew

* Eine Zeile wird immer von links nach rechts aufgebaut
und beginnt immer mit einem Kopfmodul.

[1] Kopfmodul (doppelt breit)
[2] Kopfmodul (einfach breit)
[3] Peripheriemodule

[4] Fdhrungsleisten

¢ Module missen immer direkt nebeneinander gesteckt
werden. Liicken sind nicht zuldssig, da ansonsten der
Ruckwandbus unterbrochen ist.

« Ein Modul ist erst dann gesteckt und elektrisch
verbunden, wenn es horbar einrastet.

» Steckplatze rechts nach dem letzten Modul dirfen frei
bleiben.

Hinweis!

Angaben zur maximalen Anzahl steckbarer Module und zum maximalen
Strom am Rickwandbus finden Sie in den "Technischen Daten" des ent-
sprechenden Kopfmoduls.

Bitte montieren Sie Module mit hoher Stromaufnahme direkt neben das
Kopfmodul.

HB97D - IM - RD_253-11B00 - Rev. 12/44 1-9
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Montage
Vorgehensweise

7

[m»ja

Montieren Sie die Profilschiene. Bitte beachten Sie, dass Sie ab der
Mitte der Profilschiene nach oben einen Modul-Montageabstand von
mindestens 80mm und nach unten von 60mm einhalten.

Dricken Sie den Busverbinder in die Profilschiene, bis dieser sicher
einrastet, so dass die Bus-Anschliisse aus der Profilschiene heraus-
schauen. Sie haben nun die Grundlage zur Montage lhrer Module.

Beginnen Sie ganz links mit dem Kopfmodul, wie CPU, PC oder Bus-
koppler und stecken Sie rechts daneben lhre Peripherie-Module.

[1] Kopfmodul
(doppelt breit)

[2] Kopfmodul
(einfach breit)

[3] Peripheriemodule

000000000
gpo0ooogga
!

[4] FOhrungsleisten

Setzen Sie das zu steckende Modul von oben in einem Winkel von
ca. 45 Grad auf die Profilschiene und drehen Sie das Modul nach
unten, bis es horbar auf der Profilschiene einrastet. Nur bei
eingerasteten Modulen ist eine Verbindung zum Rickwandbus
sichergestellt.

Achtung!

Module durfen nur im spannungslosen Zustand ge-
steckt bzw. gezogen werden!

1-10
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Demontage und Modultausch

« Entfernen Sie falls vorhanden die Verdrahtung an dem
Modul, indem Sie die beiden Verriegelungshebel am
Steckverbinder betatigen und den Steckverbinder abziehen.

e Zur Demontage des Moduls Dbefindet sich am
Gehauseunterteil eine gefederter Demontageschlitz. Stecken
Sie, wie gezeigt, einen Schraubendreher in den Demontage-
schlitz.

« Entriegeln Sie durch Druck des Schraubendrehers nach oben
das Modul.

¢ Ziehen Sie nun das Modul nach vorn und ziehen Sie das
Modul mit einer Drehung nach oben ab.

Achtung!

Module durfen nur im spannungslosen Zustand gesteckt bzw.
gezogen werden!

Bitte beachten Sie, dass durch die Demontage von Modulen der
Ruckwandbus an der entsprechenden Stelle unterbrochen wird!

HB97D - IM - RD_253-11B00 - Rev. 12/44 1-11
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Verdrahtung

Ubersicht

Die meisten Peripherie-Module besitzen einen 10poligen bzw. 18poligen
Steckverbinder. Uber diesen Steckverbinder werden Signal- und Ver-
sorgungsleitungen mit den Modulen verbunden.

Bei der Verdrahtung werden Steckverbinder mit Federklemmtechnik
eingesetzt.

Die Verdrahtung mit Federklemmtechnik ermdéglicht einen schnellen und
einfachen Anschluss lhrer Signal- und Versorgungsleitungen.

Im Gegensatz zur Schraubverbindung, ist diese Verbindungsart
erschutterungssicher. Die Steckerbelegung der Peripherie-Module finden
Sie in der Beschreibung zu den Modulen.

Sie kénnen Drahte mit einem Querschnitt von 0,08mm? bis 2,5mm? (bis
1,5mm? bei 18poligen Steckverbindern) anschlieRen.

Folgende Abbildung zeigt ein Modul mit einem 10poligen Steckverbinder.

[1] Entriegelungshebel

[2] Pin-Nr. am Modul

[3] Pin-Nr. am Steckverbinder
1ol [4] Anschluss fur Draht

[5] Offnung fir Schrauben-
2 A | dreher

I

10 1
20
30l
40
50l
XN |
70 1
s ol
X |

ne !JJ

11

B © 0 N o g b 0w N

Hinweis!
Die Federklemme wird zerstdrt, wenn Sie den Schraubendreher in die
Offnung fiir die Leitungen stecken!

Driicken Sie den Schraubendreher nur in die rechteckigen Offnungen des
Steckverbinders!

1-12
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Verdrahtung
Vorgehensweise

+ Stecken Sie den Steckverbinder auf das Modul bis dieser hérbar ein-
rastet. Driicken Sie hierzu wahrend des Steckens, wie gezeigt, die
beiden Verriegelungsklinken zusammen.

Der Steckerverbinder ist nun in einer festen Position und kann leicht
verdrahtet werden.

Die nachfolgende Abfolge stellt die Schritte der Verdrahtung in der Drauf-
sicht dar.

¢ Zum Verdrahten stecken Sie, wie in der Abbildung gezeigt, einen
passenden Schraubendreher leicht schrag in die rechteckige Offnung.

« Zum Offnen der Kontaktfeder miissen Sie den Schraubendreher in die
entgegengesetzte Richtung driicken und halten.

« Fiihren Sie durch die runde Offnung Ihren abisolierten Draht ein. Sie
kénnen Drahte mit einem Querschnitt von 0,08mm? bis 2,5mm? (bei
18poligen Steckverbindern bis 1,5mm?) anschlieRen.

* Durch Entfernen des Schraubendrehers wird der Draht Uber einen Fe-
derkontakt sicher mit dem Steckverbinder verbunden.

<4

—— [ T

Hinweis!

Verdrahten Sie zuerst die Versorgungsleitungen (Spannungsversorgung)
und dann die Signalleitungen (Ein- und Ausgange)!
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Aufbaurichtlinien

Allgemeines

Was bedeutet
EMV?

Mdgliche
Storeinwirkungen

Die Aufbaurichtlinien enthalten Informationen tber den storsicheren Aufbau
von System 200V Systemen. Es werden die Wege beschrieben, wie
Storungen in lhre Steuerung gelangen konnen, wie die elektromagnetische
Vertraglichkeit (EMV), sicher gestellt werden kann und wie bei der
Schirmung vorzugehen ist.

Unter Elektromagnetischer Vertraglichkeit (EMV) versteht man die
Fahigkeit eines elektrischen Gerates, in einer vorgegebenen elektro-
magnetischen Umgebung fehlerfrei zu funktionieren ohne vom Umfeld
beeinflusst zu werden bzw. das Umfeld in unzulassiger Weise zu beein-
flussen.

Alle System 200V Komponenten sind fUr den Einsatz in rauen Industrie-
umgebungen entwickelt und erfillen hohe Anforderungen an die EMV.
Trotzdem sollten Sie vor der Installation der Komponenten eine EMV-
Planung durchfiihren und mogliche Stdrquellen in die Betrachtung ein-
beziehen.

Elektromagnetische Stérungen kdnnen sich auf unterschiedlichen Pfaden
in Ihre Steuerung einkoppeln:

* Felder

» E/A-Signalleitungen
* Bussystem

» Stromversorgung

» Schutzleitung

Je nach Ausbreitungsmedium (leitungsgebunden oder -ungebunden) und
Entfernung zur Storquelle gelangen Stdérungen Uber unterschiedliche
Kopplungsmechanismen in Ihre Steuerung.

Man unterscheidet:

» galvanische Kopplung
» kapazitive Kopplung

* induktive Kopplung

» Strahlungskopplung

1-14
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Grundregeln zur
Sicherstellung der
EMV

Haufig gentgt zur Sicherstellung der EMV das Einhalten einiger
elementarer Regeln. Beachten Sie beim Aufbau der Steuerung deshalb die
folgenden Grundregeln.

Achten sie bei der Montage Ihrer Komponenten auf eine gut ausgefiihrte
flachenhafte Massung der inaktiven Metallteile.

- Stellen sie eine zentrale Verbindung zwischen der Masse und dem
Erde/Schutzleitersystem her.

- Verbinden Sie alle inaktiven Metallteile gro3flachig und impedanzarm.

- Verwenden Sie nach Mdoglichkeit keine Aluminiumteile. Aluminium
oxidiert leicht und ist fur die Massung deshalb weniger gut geeignet.

Achten Sie bei der Verdrahtung auf eine ordnungsgemalie
Leitungsfihrung.

- Teilen Sie die Verkabelung in Leitungsgruppen ein. (Starkstrom,
Stromversorgungs-, Signal- und Datenleitungen).

- Verlegen Sie Starkstromleitungen und Signal- bzw. Datenleitungen
immer in getrennten Kanalen oder Bindeln.

- Fuhren sie Signal- und Datenleitungen mdglichst eng an Masse-
flachen (z.B. Tragholme, Metallschienen, Schrankbleche).

Achten sie auf die einwandfreie Befestigung der Leitungsschirme.
- Datenleitungen sind geschirmt zu verlegen.

- Analogleitungen sind geschirmt zu verlegen. Bei der Ubertragung von
Signalen mit kleinen Amplituden kann das einseitige Auflegen des
Schirms vorteilhaft sein.

- Legen Sie die Leitungsschirme direkt nach dem Schrankeintritt
grol3flachig auf eine Schirm-/Schutzleiterschiene auf, und befestigen
Sie die Schirme mit Kabelschellen.

- Achten Sie darauf, dass die Schirm-/Schutzleiterschiene impedanz-
arm mit dem Schrank verbunden ist.

- Verwenden Sie fur geschirmte Datenleitungen metallische oder
metallisierte Steckergehause.

Setzen Sie in besonderen Anwendungsfallen spezielle EMV-
Mafinahmen ein.

- Erwéagen Sie bei Induktivitdten den Einsatz von Léschgliedern.

- Beachten Sie, dass bei Einsatz von Leuchtstofflampen sich diese
negativ auf Signalleitungen auswirken kénnen.

Schaffen Sie ein einheitliches Bezugspotential und erden Sie nach
Mdglichkeit alle elektrischen Betriebsmittel.

- Achten Sie auf den gezielten Einsatz der Erdungsmalnahmen. Das
Erden der Steuerung dient als Schutz- und Funktionsmalnahme.

- Verbinden Sie Anlagenteile und Schranke mit dem System 200V
sternférmig mit dem Erde/Schutzleitersystem. Sie vermeiden so die
Bildung von Erdschleifen.

- Verlegen Sie bei Potenzialdifferenzen zwischen Anlagenteilen und
Schrénken ausreichend dimensionierte Potenzialausgleichsleitungen.
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Schirmung von Elektrische, magnetische oder elektromagnetische Storfelder werden durch
Leitungen eine Schirmung geschwacht; man spricht hier von einer Dampfung.

Uber die mit dem Gehéause leitend verbundene Schirmschiene werden
Storstrome auf Kabelschirme zur Erde hin abgeleitet. Hierbei ist darauf zu
achten, dass die Verbindung zum Schutzleiter impedanzarm ist, da sonst
die Storstrome selbst zur Stérquelle werden.

Bei der Schirmung von Leitungen ist folgendes zu beachten:
* Verwenden Sie mdglichst nur Leitungen mit Schirmgeflecht.
» Die Deckungsdichte des Schirmes sollte mehr als 80% betragen.

* In der Regel sollten Sie die Schirme von Leitungen immer beidseitig
auflegen. Nur durch den beidseitigen Anschluss der Schirme erreichen
Sie eine gute Stérunterdriickung im héheren Frequenzbereich.

Nur im Ausnahmefall kann der Schirm auch einseitig aufgelegt werden.
Dann erreichen Sie jedoch nur eine Dampfung der niedrigen Fre-
guenzen. Eine einseitige Schirmanbindung kann giinstiger sein, wenn:

- die Verlegung einer Potenzialausgleichsleitung nicht durchgefihrt
werden kann

- Analogsignale (einige mV bzw. pA) Ubertragen werden
- Folienschirme (statische Schirme) verwendet werden.

 Benutzen Sie bei Datenleitungen fur serielle Kopplungen immer
metallische oder metallisierte Stecker. Befestigen Sie den Schirm der
Datenleitung am Steckergehduse. Schirm nicht auf den PIN 1 der
Steckerleiste auflegen!

» Bei stationarem Betrieb ist es empfehlenswert, das geschirmte Kabel
unterbrechungsfrei abzuisolieren und auf die Schirm-/Schutzleiter-
schiene aufzulegen.

* Benutzen Sie zur Befestigung der Schirmgeflechte Kabelschellen aus
Metall. Die Schellen missen den Schirm grofR3flachig umschlieBen und
guten Kontakt austiben.

» Legen Sie den Schirm direkt nach Eintritt der Leitung in den Schrank auf
eine Schirmschiene auf. Fihren Sie den Schirm bis zum System 200V
Modul weiter, legen Sie ihn dort jedoch nicht erneut auf!

Bitte bei der Montage beachten!

Bei Potenzialdifferenzen zwischen den Erdungspunkten kann Uber den
beidseitig angeschlossenen Schirm ein Ausgleichsstrom fliel3en.

Abhilfe: Potenzialausgleichsleitung.
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Allgemeine Daten

Aufbau/MalRRe

Betriebssicherheit

Umgebungs-
bedingungen

Profilschiene 35mm

Peripherie-Module mit seitlich versenkbaren Beschriftungsstreifen
Male Grundgehéause:

1fach breit: (HXBXT) in mm: 76x25,4x74 in Zoll: 3x1x3

2fach breit: (HxBXT) in mm: 76x50,8x74 in Zoll: 3x2x3

Anschluss Uber Federzugklemmen an Frontstecker, Aderquerschnitt
0,08 ... 2,5mm? bzw. 1,5 mm? (18-fach Stecker)

Vollisolierung der Verdrahtung bei Modulwechsel
Potenzialtrennung aller Module zum Riickwandbus

ESD/Burst gemal IEC 61000-4-2 / IEC 61000-4-4 (bis Stufe 3)
Schockfestigkeit gemaf IEC 60068-2-6 / IEC 60068-2-27 (1G/12G)
Schutzklasse IP20

Betriebstemperatur: O ... +60°C
Lagertemperatur: -25 ... +70°C

Relative Feuchte: 5 ... 95% ohne Betauung
Lufterloser Betrieb
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Teil 2

Uberblick

Inhalt

Hardwarebeschreibung

Hier wird naher auf die Hardware-Komponenten der IM 253-11B0O0
eingegangen.
Die Technischen Daten finden Sie am Ende des Kapitels.

Thema Seite
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Leistungsmerkmale ..o 2-2
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Handbuch VIPA System 200V

Leistungsmerkmale

IM 253IBS Mit dem Interbus-Slave von VIPA kdnnen Sie folgende Eingangs- und
253-11B00 Ausgangsmodule des System 200V in Ihren Interbus einbinden.

* Max. digital Ein-/Ausgénge: 16

(Prozessdatenbreite Ein-/Ausgange: 20Byte / 20Byte)

» Max. analog Ein-/Ausgange: 4

(Prozessdatenbreite Ein-/Ausgange: 10Byte / 10Byte)

x|2

34
VIPA 253-11B00

IM 253 IBS

NSNS

e R s AESS

N RS
=

Bestelldaten Typ

Bestellnummer

Beschreibung

IM 253IBS

VIPA 253-11B00

Interbus Slave

2-2
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Teil 2 Hardwarebeschreibung

Aufbau
Frontansicht IM 253 IBS
253-11B00 O
P
ER gg |3
®
1 BA @Z
RC
(@)
RD
DC 24V
i O
, =
L)+
2 — 14
|2
= B
;(4'721
VIPA 253-11B00
Schnittstellen
IBS
Inbound bus ||ne@ DO
@ DI
(® GND1
® GND
® n.c.
(® /DO
@ /DI
+5V
(® reserved

IBS

Outbound bus line
DO

DI
GND1
GND

n. c.
/DO

/DI

+5V
reserved

@EEOO®OEE

[1]
[2]

[3]
[4]

DC 24

1
o -

LED Statusanzeigen
Spannungsversorgung
Anschluss fur externe 24V
Interbus-Stecker
ankommende Schnittstelle
Interbus-Buchse
weiterfihrende
Schnittstelle

\%

+

2
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Handbuch VIPA System 200V

Spannungs-
versorgung
DC 24V

EE
o :

Buchsen und
Stecker

Der Interbus-Koppler besitzt ein eingebautes Netzteil.

Das Netzteil ist mit DC 24V Gleichspannung zu versorgen.

Uber die Versorgungsspannung werden neben der Buskopplerelektronik
auch die angeschlossenen Module Uber den Ruckwandbus versorgt. Die
"max. Stromabgabe am Rickwandbus" kénnen Sie den Technischen Daten
entnehmen. Das Netzteil ist gegen Verpolung und Uberstrom geschiitzt.

Interbus und Rickwandbus sind galvanisch voneinander getrennt.

Hinweis!
Bitte achten Sie auf richtige Polaritat bei der Spannungsversorgung!

Auf der Frontseite befindet sich je eine Schnittstelle fir die ankommende
und die weiterfihrende Busleitung als 9poligen SubD-Verbindung
ausgefuhrt.

Die Anschlussbelegung dieser Schnittstelle zeigt folgende Abbildung:

Ankommende Busleitung (9pol SubD-Stecker)

Belegung

DO

DI

GND1

GND "

nicht belegt
/DO

/DI

+5V” (90 mA)
reserviert

Spannungsversorgung fiir Lichtwellenleiterumsetzer
Diese Spannung ist nicht galvanisch getrennt!

Weiterfuihrende Busleitung (9pol SubD-Buchse)

Belegung

DO

B]]

GND
reserviert

+ 5V (90 mA)
/DO

/DI

reserviert
RBST

©oo\1c»o14>oo|\>|—\§
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LEDs Das Modul besitzt verschiedene LEDs, die der Busdiagnose dienen.
Die Verwendung und die jeweiligen Farben dieser Diagnose-LEDs finden
Sie in der nachfolgenden Tabelle:

Bez. | Farbe |Bedeutung

PW Gelb |Power-LED

Signalisiert eine anliegende Betriebsspannung.
ER Rot | Error

Fehler in der Applikation.

BA Grun | Bus aktiv

Mit Hilfe der BA-LED (Bus active) wird ein Datentransfer
Uber Interbus angezeigt.

RC Grin |Remotebus Check

Uber die RC LED (Remotebus Check) wird angezeigt, ob
die Verbindung zum vorhergehenden Interbus Gerat in
Ordnung ist (ein), oder ob diese Verbindung unter-
brochen ist (aus).

RD Rot | Remotebus disabled

Ist der weiterfilhrende Fernbus abgeschaltet, so wird dies
Uber die RD LED (Remotebus disabled) gemeldet.
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Anschluss an Interbus

Verkabelung unter
Interbus

Potenzialtrennung

Interbus-Koppler n: Interbus-Koppler n+1:
Weiterfuhrende Schnittstelle Ankommende Schnittstelle
DO 1 1 DO
/DO 6 : 6 /DO
CoMm 3 3 com
DI 2 2 DI
/DI ’ ‘ 7 /DI
Schirm o Schirm
+5V 5 8 +5V
RBST 9 9 nicht belegt

Da Interbus-Fernbussegmente eine grof3e raumliche Ausdehnung er-
reichen, missen die einzelnen Segmente zur Vermeidung einer Potenzial-
verschleppung galvanisch getrennt werden. GemanR den Empfehlungen des
Interbus-Clubs geniigt jedoch eine galvanische Trennung der ankom-
menden Fernbus-Schnittstelle vom Rest der Schaltung. Die weiterfihrende
Fernbus-Schnittstelle liegt demnach auf dem Potenzial der Ubrigen Schal-
tung und des Rickwandbus.

Verwenden Sie metallisierte Steckergehause und legen Sie den Kabel-
schirm auf das Steckergeh&use.

Hinweis!

Bitte beachten Sie, dass am Stecker fur die "Weiterfihrende Schnittstelle
die Briucke zwischen Pin 5 und 9 vorhanden ist, ansonsten wirden die
nachfolgenden Slaves nicht erkannt werden!

2-6
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Technische Daten

Artikelnummer

253-11B00

Bezeichnung

IM 253IBS, INTERBUS-Slave

Technische Daten Stromversorgung

Versorgungsspannung (Nennwert)

DC 24V

Versorgungsspannung (zulassiger
Bereich)

DC 20,4...28,8 V

Verpolschutz v
Stromaufnahme (im Leerlauf) 50 mA
Stromaufnahme (Nennwert) 800 mA
Einschaltstrom 60 A

12t 0,6 A?%s
max. Stromabgabe am Rickwandbus 35A
max. Stromabgabe Lastversorgung -
Verlustleistung 2W
Status, Alarm, Diagnosen

Statusanzeige ja
Alarme nein
Prozessalarm nein
Diagnosealarm nein
Diagnosefunktion nein
Diagnoseinformation auslesbar keine
Versorgungsspannungsanzeige grune LED
Wartungsanzeige -
Sammelfehleranzeige rote LED
Kanalfehleranzeige keine
Ausbau

Baugruppentrager max. 1
Baugruppen je Baugruppentrager 16
Anzahl Digitalbaugruppen, max. 16
Anzahl Analogbaugruppen, max. 4

Kommunikation

Feldbus INTERBUS-S nach DIN 19258

Physik RS422

Anschluss 9poliger SubD Stecker
(kommend) und Buchse
(gehend)

Topologie Ring mit integrierter
Ruckleitung

Potenzialgetrennt v

Teilnehmeranzahl, max. 256

Teilnehmeradresse -

Ubertragungsgeschwindigkeit, min. -

Ubertragungsgeschwindigkeit, max. 500 Kbit/s

Adressbereich Eingénge, max. 20 Byte

Adressbereich Ausgénge, max. 20 Byte

Anzahl TxPDOs, max. -

Anzahl RxPDOs, max. -

Gehéause

Material PPE / PA 6.6

HB97D - IM - RD_253-11B00 - Rev. 12/44
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Handbuch VIPA System 200V

Artikelnummer

253-11B00

Befestigung

Profilschiene 35mm

Mechanische Daten

Abmessungen (BxHXT)

254X 76 X 78 mm

Gewicht 100 g
Umgebungsbedingungen
Betriebstemperatur 0 °C his 60 °C

Lagertemperatur

-25 °C bis 70 °C

Zertifizierungen

Zertifizierung nach UL508

ja
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Teil 3 Einsatz IM 253IBS

Uberblick In diesem Kapitel erhalten Sie alle Informationen, die zur Anbindung lhrer
System 200V Peripherie an Interbus erforderlich sind.
Nach den Interbus-Grundlagen folgt die Beschreibung vom Einsatz im
Interbus und die Inbetriebnahme des IM 253IBS.

Inhalt Thema Seite
Teil 3 Einsatz IM 253IBS........oiiiiii e 3-1

(€10 o ] = To T=1 o AP 3-2

Einsatz im INterbUS.......ccoov e 3-6

InbetriebnNahme ..., 3-10
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Grundlagen

Allgemeines Interbus ist ein reines Master/Slave System, welches aufgrund seines
geringen Protokolloverheads speziell auf den Sensor-/Aktor-Bereich
zugeschnitten ist. Interbus wurde Mitte der 80er Jahre gemeinsam von
PHOENIX CONTACT, digital Equipment und der Fachhochschule Lemgo
entwickelt, erste Systemkomponenten waren 1988 verfligbar. Bis heute ist
das Ubertragungsprotokoll praktisch unverandert, so dass auch Geréte der
ersten Generation mit den aktuellen Masteranschaltungen (Generation 4)
betrieben werden kdnnen.

Interbus far Die breite Anwendung im Sensor/Aktor-Bereich ist nicht zuletzt auf eine

Sensor- und relativ einfache Schnittstellenimplementierung durch fertige Protokollchips

Aktorbereich zurlckzufuhren, welche die direkte Anbindung von Ein- und Ausgabe-
punkten mit nur wenigen externen Bauteilen ermdglichen.

Fir Interbus-Teilnehmer ist die DIN-Norm 19258 malRgeblich, welche unter
anderem die Schichten 1 und 2 des Protokolls beschreibt.

Interbus als Das Interbus-System ist als Datenring mit einem zentralen Master-Slave-

Schieberegister Zugriffsverfahren aufgebaut. Es hat die Struktur eines raumlich verteilten
Schieberegisters. Jedes Gerét ist mit seinen Registern unterschiedlicher
Lange ein Teil dieses Schieberegisterrings, durch den die Daten seriell
vom Master aus hindurch geschoben werden. Die Verwendung der
Ringstruktur bietet dabei die Moglichkeit des zeitgleichen Sendens und
Empfangens von Daten. Beide Datenrichtungen des Rings sind in einem
Kabel untergebracht.

ID-Register Jeder Teilnehmer im Interbus hat ein ID-Register (Identifikations-Register).
In diesem Register befinden sich Informationen Uber den Modultyp, die
Anzahl der Ein- und Ausgangsregister sowie Status- und Fehlerzustande.

Interbus-Master Mit dem Interbus-Koppler kénnen die Peripheriebaugruppen des Systems
200V Uuber Interbus gesteuert werden. Der Buskoppler ersetzt in diesem
Fall die CPU. Das Lesen und Schreiben der Ein- bzw. Ausgange erfolgt
durch den Interbus-Master. Der Master ist das Bindeglied zu anderen
Systemen. Ein Master kann bis zu 4096 Ein-/Ausgabepunkte verwalten.
Diese kdnnen entweder direkt im Hauptstrang liegen, oder Uber Buskoppler
auf untergeordnete Strukturen verteilt sein.

An dem vom Master ausgehenden Hauptring kénnen zur Strukturierung
des Gesamtsystems Subringsysteme angeschlossen werden. Uber
Busklemmen erfolgt die Ankopplung solcher Subringsysteme. Uber diese
Busklemmen koénnen Sie auch Teilnehmer Uber groRe Distanzen
ankoppeln.
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Beschrénkung der
Datenbreite

Betriebsarten

Ubertragungs-
medium

Mit zunehmender Datenbreite steigt der Hardwareaufwand fir einen
Interbus-Teilnehmer. Aus diesem Grund wurde die Datenbreite auf max.
20Byte Ein- und 20Byte Ausgangsdaten beschrankt.

Untergeordnete Interbus-Segmente (Peripheriebus) kénnen lber die zuge-
horigen Buskoppler zu- oder abgeschaltet werden, so dass beispielsweise
bei einem Defekt in einem Peripheriebusabzweig der Bus weiterbetrieben
werden kann, indem das entsprechende Segment aus dem Bus geschaltet
wird.

Interbus hat zwei Betriebsarten:

» ID-Zyklus
Der ID-Zyklus wird zur Initialisierung des Interbus-Systems und auf
Anforderung durchgefiihrt. Im ID-Zyklus liest der Bus-Master von allen
Teilnehmern am Bussystem die ID-Register aus und baut anhand dieser
Informationen das Prozessabbild auf.

» Datenzyklus
Der Datenzyklus wickelt die eigentliche Datenlibertragung ab. Im Daten-
zyklus werden von allen Geraten die Eingabedaten aus den Registern in
den Master und Ausgabedaten vom Master an die Gerate Ubertragen.
Die Datenubertragung erfolgt vollduplex.

Auch wenn Interbus rein &uf3erlich als Linienstruktur ausgefuhrt wird (nur
ein Leitungszug vom Master bis zum letzten Modul), handelt es sich im
Grunde um eine Ringstruktur, bei der Hin- und Ruckleiter in einer Leitung
untergebracht sind. Der Ring wird durch den letzten Teilnehmer
geschlossen. Bei den meisten Geraten geschieht dies automatisch, sobald
keine weiterfuhrende Leitung angeschlossen ist.

Die physikalische Ebene des Interbus wird mit dem RS422-Standard
realisiert. Zur Ubertragung der Signale werden verdrillte Twisted Pair Lei-
tungen eingesetzt. Bei Interbus wird die Datenhin- und die Daten-
rickleitung innerhalb eines Kabels und durch jeden Teilnehmer geflhrt.
Fur die Kommunikation sind aufgrund dieser Ringstruktur und des ge-
meinsamen Logic-grounds zwischen 2 Teilnehmern 5 Adern erforderlich.
Bei einer Datenlbertragungsrate von 500kBaud kdnnen 2 benachbarte
Ringteilnehmer bis zu 400m entfernt sein. Durch die integrierte Repeater-
funktion in jedem Teilnehmer erreichen Sie eine Gesamtausdehnung von
bis zu 13km. Die Gesamtanzahl ist auf maximal 512 Teilnehmer begrenzt.
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Prozessdaten
Ubertragen

IBS Slave

=

il

Interbus basiert auf einem physikalischen Ring, der als zyklisch getaktetes
Ringschieberegister arbeitet. Jeder Interbus-Teilnehmer fugt sich hierbei
mit einem Schieberegisterbereich, dessen Lange durch die Anzahl der Pro-
zessdatenpunkte des Teilnehmers festgelegt wird, in den Ring ein. Durch
die Aneinanderkopplung aller Teilnehmer und Ruckfihrung des letzten
Schieberegisterausgangs auf den Busmaster, ergibt sich ein Ringschiebe-
register, dessen Lange und Struktur dem physikalischen Aufbau des
Interbus Gesamtsystems entspricht.

Interbus arbeitet mit einem Master-Slave-Zugriffsverfahren, wobei der Bus-
Master gleichzeitig die Kopplung an das uberlagerte Steuerungssystem
realisiert. Durch das Ringsystem sind alle Teilnehmer aktiv in einen, in sich
geschlossenen Ubertragungsweg eingekoppelt.

Im Gegensatz zu teilnehmerorientierten Busprotokollen, bei denen Daten
nur dann ausgetauscht werden, wenn ein Teilnehmer einen ent-
sprechenden, an ihn adressierten Befehl erhélt, erfolgt die Datenuber-
tragung im Interbus zyklisch in zeitdquidistanten Intervallen, wobei in jedem
Datenzyklus alle Teilnehmer angesprochen werden.

IBS Master

IBS Param

out

==

Data Array :H:
X

IBS Slave

Start of
Scan Scan

Loop Back | Proces

IBS Slave

Protocol Overhead
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Steuer- u. Kontroll-
informationen
Ubertragen

Prinzip der
Kommunikation

Neben den Prozessdaten werden zusatzlich Steuer- und Kontroll-
informationen Ubertragen. Diese Zusatzinformationen werden in jedem
Datenzyklus nur einmal vor, bzw. im Anschluss an die Prozessdaten Uber-
tragen, weshalb man auch von einem Summenrahmenverfahren spricht.

Das Prinzip der Kommunikation ist unabhangig von der Art der Uber-
tragenen Daten:

Die Prozessdaten, die an die Peripherie ausgegeben werden sollen, sind
entsprechend der physikalischen Reihenfolge der angeschlossenen Aus-
gabestationen im Ausgabebuffer des Masters hinterlegt. Ein Uber-
tragungszyklus erfolgt nun dadurch, dass der Master das "Loopback-Wort"
durch den Ring schiebt. Hinter dem Loopback-Wort werden nacheinander
alle Ausgabedaten auf den Bus und damit durch das Schieberegister
getaktet. Wahrend diese Datenausgabe durchgefiihrt wird, erfolgt gleich-
zeitig der Ruckfluss von Prozessinformationen als Eingabedaten in den
Eingangspuffer des Masters.

Nachdem so das gesamte Summenrahmentelegramm ausgegeben und
gleichzeitig wieder eingelesen wurde, sind alle Ausgabedaten in den
Schieberegistern der einzelnen Teilnehmer richtig positioniert. Uber ein
spezielles Steuerkommando teilt der Master den Teilnehmern das Ende
des Ubertragungszyklus mit.

Nach der Durchfiihrung einer Datensicherungssequenz werden dann die
Prozessausgabeinformationen aus den Schieberegistern tbernommen, in
den Teilnehmern gespeichert und an die Peripherie weitergegeben.
Gleichzeitig werden neue Peripherieinformationen in die Schieberegister
der Eingabestationen eingelesen und somit der nachste Eingabezyklus
vorbereitet. Der beschriebene Vorgang wird zyklisch wiederholt, so dass
die Ein- und Ausgabebuffer des Masters zyklisch aktualisiert werden. Somit
erfolgt die Datenubertragung im Interbus voll duplex, d.h. mit einem
Datenzyklus werden sowohl Ausgangs- als auch Eingangswerte uber-
tragen.

Durch die Schieberegisterstruktur entfallt die in anderen Feldbussystemen
Ubliche Adresseinstellung der Teilnehmer, da die Adresse durch die
Position des Teilnehmers im Ring eindeutig festgelegt ist.
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Einsatz im Interbus

Prozessabbild

Nach dem Einschalten ermittelt der Buskoppler die Konfiguration der
gesteckten Module und tragt diese in ein internes Prozessabbild ein.
Dieses Prozessabbild schickt er an den Master. Der Master erstellt aus den
Prozessabbildern eine Prozessdatenliste aller am Bus befindlichen
Koppler. Die Prozessdatenzuordnungsliste finden Sie auch in den
nachfolgenden zwei Abbildungen.

Bei der Erstellung des internen Prozessabbilds geht der Buskoppler nach
folgenden Regeln vor:

» Digitale Signale sind bitorientiert d.h. jedem Kanal ist ein Bit im
Prozessabbild zugeordnet.

» Es gibt getrennte Bereiche fir Ein- und Ausgangs-Daten.

* In den Ein- bzw. Ausgangsbereichen kommen an den Anfang immer die
nicht digitalen Module und dann die digitalen Module.

» Die Reihenfolge der Zuweisung richtet sich nach der Steckplatzposition
ausgehend vom Buskoppler.

» Bei einer unterschiedlichen Datenbreite von Ein- und Ausgangen ist der
jeweils gréRere Wert flr die Datenbreite eines Interbus-Kopplers
mafigeblich, wobei immer wortmaRig aufgerundet wird (max. 20Byte).

Die nachfolgenden zwei Abbildungen sollen nochmals die Zuordnung der
Prozessdaten innerhalb des Interbus-Masters verdeutlichen.

Rein digitale Peripherie

DI 8xDC24V
DO 8xDC24V
DI 16xDC24V
DO 8xDC24V
DO 16xDC24V
DIO 8xDC24V

IM 253 IBS

»
>
|-
|
»
>
»
>

DI 16 Eingangs-Byte 1
(2 Byte)

Master:
Prozessdatenzuordnung
Eingénge:

DI 8 (1 Byte) Eingangs-Byte 0

Eingangs-Byte 2

DIO 8 (1 Byte) Eingangs-Byte3 |——
[ Eingangs-Byte 4

Prozessdatenbreite
ist fur Ein- und Eingangs-Byte 6
Ausgéange gleich: .
Ausgénge:5 Byte

Eingéange auch 5 Byte

wortmagig

L Eingangs-Byte 5

Eingabebereich
fur nachfolgenden

IBS-Koppler
Master:
Prozessdatenzuordnung
Ausgange:
DO 8 (1 Byte) Ausgangs-Byte 0
aufgerundet DO 8 (1 Byte) Ausgangs-Byte 1
DO 16 Ausgangs-Byte 2
(2 Byte) A _Byte 3
Prozessdatenbreite: usgangs-Byte
DIO 8 (1 Byte) Ausgangs-Byte 4
Ausgangs-Byte 5
Ausgangs-Byte 6 Ausgabebereich fur
nachfolgenden
IBS-Koppler
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Gemischt digitale/analoge Peripherie

>
> <>r <
0 g N = N 2 ) S
@ N O o Q a 7 a
- Q ) N Q b o =
g a = — ) < T ©
x [} x < N —
S 2 0 S o o) = o
= ) o < a) ¢ i la)
Master: A A A A A
Prozessdatenzuordnung
Eingénge:
—
Al4 i
(8 Byte) |
L Eingangs-Byte 7
r Eingangs-Byte 8 R | _
SSl-Eingabe | Eingangs-Byte 9
(4 Byte) Eingangs-Byte 10
L Eingangs-Byte 11
DI 8 (1 Byte) Eingangs-Byte 12 [ —
) DIO 8 (1 Byte) Eingangs-Byte 13
Z{?ﬁ?ﬁﬁaﬂf rette < Eingangs-Byte 14
Ausgéange gleich: Eingangs-Byte 15
Ausgénge:16 Byte X
Eingangs Byte 16 Eingabebereich
H fir nachfolgenden|
IBS-Koppler
Eingénge auch 16 Byte Master:
Prozessdatenzuordnung
Ausgange:
—
AO 4 .
(8 Byte) | H
e Ausgangs-Byte 7
- Ausgangs-Byte 8
SSI-Ausgabei Ausgangs-Byte 9
(4 Byte) Ausgangs-Byte 10
— Ausgangs-Byte 11
DO 8 (1 Byte) Ausgangs-Byte 12
DIO 8 (1 Byte) Ausgangs-Byte 13
DO 16 Ausgangs-Byte 14
(2 Byte) Ausgangs-Byte 15 4
AlsHangeByE D Ausgabebereich fir
: nachfolgenden
IBS-Koppler
Zyklischer Der Austausch von Ein- und Ausgangsdaten erfolgt uUber ein
Prozessdaten- Prozessabbild. Fir die Kommunikation mit digitalen Ein- und Ausgangen
austausch steht je ein Speicherbereich zur Verfigung in dem die Ein- und
Ausgangszustande der Module abgelegt werden.
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ID-Code und
ID-Lange

Struktur des
Interbus-
ID-Code

Im ID-Zyklus, der zur Initialisierung des Interbus-Systems durchgefiihrt
wird, geben sich die angeschlossenen Teilnehmer mit ihrer Funktion und
ihrer Bytelange zu erkennen. Der Interbus-Koppler stellt seine Lange im
Interbus nach dem Einschalten in der Initialisierungsphase der Busmodule
fest und bildet einen entsprechenden ID-Code. Je nach Konfiguration
meldet sich der Interbus-Koppler als analoger oder digitaler Fernbus-
teilnehmer mit variabler Lange.

Der Interbus-ID-Code besteht aus 2Byte. Das MSB (Byte 2) beschreibt die
Lange der Datenworte die Ubertragen werden. Bei einer unterschiedlichen
Datenbreite von Ein- und Ausgangen ist der jeweils groRere Wert fur die
Datenbreite im Interbus maRRgeblich. Die restlichen 3Bit sind reserviert.

Bei der Identifikation des Teilnehmers mit Hilfe des ID-Codes kann die
Datenbreite dem Master nur als Wort mitgeteilt werden. Hieraus ergibt sich
immer eine geradzahlige Datenbreite.

Das LSB (Byte 1) beschreibt die Art des Busteilnehmers in Bezug auf
Signalart und andere Leistungsmerkmale wie, Fernbus/Peripheriebus-
teilnehmer, PCP, ENCOM oder DRIVECOM. Mit den Bits 1 und 2 wird die
Datenrichtung festgelegt.

Byte |Bit7...Bit0

1 Bit 1 ... Bit 0: Datenrichtung: 00: nicht benutzt
01: Ausgang
10: Eingang
11: Ein/Ausgang
Bit 3 ... Bit 2: Teilnehmertyp
Bit 7 ... Bit 4: Teilnehmerklasse

Typ und Klasse werden vom Interbus-Club
festgelegt

2 Bit 4 ... Bit 0: Datenbreite 0 bis 10 Worte (binar)
Bit 7 ... Bit 5: reserviert

3-8
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Datenkonsistenz

Einschrankungen

Daten bezeichnet man als konsistent, wenn sie inhaltlich zusammen-
gehdren. Inhaltlich gehdéren zusammen: das High- und Low-Byte eines
Analogwerts (wortkonsistent) und das Kontroll- und Status-Byte mit zuge-
horigem Parameterwort fir den Zugriff auf die Register.

Die Datenkonsistenz der Daten einer Station ist durch das Ubertragungs-
protokoll des Interbus sichergestellt. Die Konsistenz Uber das gesamte
Prozessabbild wird durch das synchrone Abtasten gewahrleistet. Durch
den asynchronen Zugriff der Steuerungs-CPU auf den Datenbereich des
Interbus-Masters kann es zu Inkonsistenzen kommen. Hinweise zu
sicheren Zugriffsverfahren auf die Masteranschaltung finden Sie in den
zugehdrigen Handbtichern.

Die Datenkonsistenz ist grundsatzlich nur fir 1Byte sichergestellt. Das
heildt, die Bits eines Bytes werden zusammen eingelesen bzw. Ausgege-
ben. Fir die Verarbeitung digitaler Signale ist eine byteweise Konsistenz
ausreichend. Fur Daten, deren Lange ein Byte Uberschreiten, wie z.B. bei
Analogwerten, muss die Datenkonsistenz erweitert werden. Bitte beachten
Sie, dass Sie die konsistenten Daten auf die richtige Art vom Interbus-
Master in Ihre SPS ubernehmen.

Hinweise hierzu finden Sie im Handbuch zu Ihrem Interbus-Master.

Sie kbnnen maximal 16 Eingangs- und 16 Ausgangsmodule mit einem
Interbus-Koppler frei kombinieren. Sie haben fur Eingangs- und Ausgangs-
daten jeweils eine Datenbreite von maximal 10 Worten.

Eine Parametrierung des Buskopplers oder der Peripheriebaugruppen tber
das Interbus-PCP-Protokoll wird nicht unterstitzt.

Wahrend der Initialisierung des Buskopplers werden fur die System 200V
Peripherie-Module Adressen vergeben, mit deren Hilfe der Buskoppler im
normalen Betrieb mit der Baugruppe kommuniziert. Da diese Adressen nur
bei POWER-ON bzw. RESET vergeben werden konnen und sich wahrend
des Betriebs die Datenbreite von Interbus-Teilnehmern nicht veréandern
darf, durfen wahrend des Betriebs keine Module entfernt oder hinzugefugt
werden.

Aufgrund der Datenlbertragung nach RS422 darf ein Fernbus-Segment (=
Abstand zwischen zwei Teilnehmern) bis zu 400m lang sein. Die maximale
Gesamtausdehnung des Systems betragt 12,8km.

Hinweis!

Vor einer Verdnderung muss der entsprechende Buskoppler spannungslos
gemacht werden. Bitte beachten Sie, dass Sie bei einer Veranderung der
Peripherie die Initialisierung im Master anpassen!
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Inbetriebnahme

Aufbau und
Einbindung in
Interbus

Initialisierungs-
phase

» Bauen Sie lhren Interbus-Koppler mit den entsprechenden Modulen auf.

* Projektieren Sie den Interbus-Koppler mit dem mit dem Master
mitgelieferten Projektiertool.

» SchlieBen Sie das Interbus-Kabel am Koppler an und schalten Sie die
Spannungsversorgung ein.

Nach dem Einschalten Uberprift der Buskoppler in einem Selbsttest die
Funktionen seiner Bauteile und die Kommunikation mit dem Rickwandbus.
Der Selbsttest wird angezeigt, indem nur die PW LED brennt. Nach
erfolgreichem Test brennen RC und BA.

Nun erfolgt das Einlesen des Peripherieaufbaus. Zuerst wird die Anzahl der
gesteckten Module eingelesen, anschlieRend werden die Module anhand
ihrer Typkennungen identifiziert. Mit dem registrierten Peripherieaufbau
werden Steckplatzkennungen fur die Module generiert und Uber den
Ruckwandbus in die Module geschrieben. Es entsteht eine interne
Aufbauliste, die von auf3en nicht zuganglich ist. Mit Hilfe dieser Steckplatz-
kennungen wird eine direkt adressierte Kommunikation ermdéglicht. Fir den
Fall eines Fehlers geht der Buskoppler in den Zustand "STOP". Nach
fehlerfreiem Hochlauf geht der Buskoppler in den Zustand "READY" tber.

Der Buskoppler kann nach der Fehlerbeseitigung nur durch erneutes
Einschalten in den normalen Betriebszustand gebracht werden.

Power
ON

Selbsttest

Peripherie
einlesen
Aufbauliste
erstellen

nein
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Einsatz der Das folgende Beispiel zeigt die Reaktion der LEDs bei unterschiedlichen

Diagnose-LEDs an  Netzwerkunterbrechungen.
einem Beispiel

Master/l\/t
Unterbrechung Position A

Der Bus zwischen dem Master und Slavel ist unter-
brochen.

U Unterbrechung Position B
Der Bus zwischen Slavel und Slave?2 ist unterbrochen

D ﬁ Unterbrechung Position C
Il

_—

Die Kommunikation Uber den Ruckwandbus ist unter-

brochen.
Slave 1 | Unterbrechung
A @ Slave 1 Position
LED A B C
A ER aus [aus |an
_ ‘Hw BA aus |aus |an
RC aus |an an
RD an an aus
B @ Slave 2 | Unterbrechung
Slave 2 Position
LED A B C
ER aus |[aus |aus
BA aus |aus |an
RC aus [aus |an
RD an an aus
Slave 3 Slave 3 Untt_erbrechung
Position
LED A B C
ER aus |[aus |aus
BA aus |aus |an
RC aus [aus |an
RD an an an
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Konfiguration des  Der Interbus erstellt, wie schon oben erlautert, einen Datenbereich mit Ein-

Masters und Ausgangsbytes. Die Zuordnung zwischen den mit dem Buskoppler
verbunden Modulen und den Bits und Bytes des Prozessabbilds wird durch
den Buskoppler durchgefhrt.

Der Interbus-Master tauscht mit jedem Interbus-Koppler einen zusammen-
hangenden Eingangs- und Ausgangsdatenblock aus. Die Zuordnung der
Bytes aus diesem Datenblock zu den Adressen des Prozessabbilds wird
Uber Datenbausteine der SPS oder durch eine Konfigurationssoftware

durchgefuhrt.

Master-Software Konfigurations- | Hersteller
Software

SPS-Anschaltungen Version <4 SYS SWT Phoenix Contact

SPS-Anschaltungen Version <4 IBM CMD Phoenix Contact

PC-Anschaltungen Version <3 SYS SWT Phoenix Contact

allgemein SYS SWT Phoenix Contact
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